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KLUCZOWE CECHY: ADO-SUS

o Ostra krawedz skrawajaca

_e Unikalna geometria narzedzia

4 =N
/—6 Specjalny ksztatt tysinki

Nowy ksztatt otworu chtodzacego

© Pokrycie wxre



SERIA WIERTEL ADO-SUS DO STALI
NIERDZEWNEJ, STOPOW TYTANU ORAZ DO
ROZNORODNYCH MATERIALOW

Nastepna generacja poteznych wiertet
weglikowych OSG.ADO-SUS-3D / 5D,
ukierunkowany na redukgcje sit skrawania i
przeznaczony do obrobki stali nierdzewnej,
jest idealnym wierttem do zastosowania

na twojej maszynie. Konstrukcja rowka
zapewnia optymalny ksztatt widra, dzieki
czemu uzyskuje sie ptynng jego ewakuacje.
Ksztatt tysinki powoduje niskie opory oraz
minimalng temperature skrawania.

Powszechny problem obrébki wystepujacy
dla tych materiatéw:

- Tendencja do utwardzania

- Wydtuzanie sie widrow

- Niska przewodnosc cieplna

- Narosty na narzedziu




KLUCZOWE CECHY & ZALETY

0 Rozwiazanie dla miejscowych utwardzen-Ostra
krawedz skrawajaca
Mniejsza ilos¢ utwardzen, co prowadzi do zwiekszonej zywotnosci narzedzi podczas

gwintowania i rozwiercania

Chtodziwo Rozpuszczalny w Wodzie 1.5

Narzedzie ADO-SUS-5D @10 Predkos¢ 70m/min (2,229min™") Mpa (wewnetrzne)

gﬂgfaegiig'ny SUS3040C Posuw 446mm/min(0.2mm/rev) Maszyna |Poziome Centrum Obrébcze
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Odlegtos¢ od powierzchni sciany otworu

Twardos¢ Vickers
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9 Rozwigzanie dla wydtuzenia sie wioréow - Nowa
geometria ostrza
Umozliwia tworzenie sie zwartych wirdw
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KLUCZOWE CECHY & ZALETY

9 Rozwiagzanie do obrébki generujaca duzj iloscia
ciepta-Specjalny ksztatt tysinki

Redukdja tarcia i wytwarzania sie ciepfa

otwor powierzchnia tysinki

[ [
widok gtéwny widok z boku widok gtowny widok z boku

ADO-SUS Competitor

(4 Rozwiazanie do obrdébki generujaca duza iloscig
ciepta-Nowy ksztatt otworu chtodzacego
Poprawia przeptyw ptynu chtodzgcego i ewakuacje widrow

(m/s)

Przeptyw ptynu
chtodzacego
predkos¢

. 250

0.0

ADO-SUS Standardowy

e Rozwiazanie dla materiatu napawanego-powtoka WXL
Duza przyczepnos¢ ktéra minimalizuje mozliwos¢ wykruszania sie powtoki



WYDAJINOSC ADO-SUS-3D/5D POROWNANIE
STANDARDOWE NARZEDZIE DLA STALI NIERDZEWNEJ

Srednica otworu| @6 Predko$¢ | 80m/min S{%%?Eogc’ 25mm (przelotowy)
Materiat SUS304 (1.4301) Posuw 0,18mm/rev (3% x D) Chtodziwo Wewnetrzna-Emulsja-1,5MPa

. No. 1
. No.2

wykruszenia krawedzi skrawajacej

konk
onkurentA wykruszenia krawedzi skrawajacej

ztamanie tysinki
konkurent B by
zkamanie tysinki

ADO-SUS-3D/5D

kontynuacja jest
ciaggle mozliwa

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 llos¢ otworu

TYP KONWENCJONALNY VS ADO-SUS-3D/5D

Standardowy ADO-SUS-3D/5D

2,000 2.000 - —Speed (N-cm)
1.800 1.800 —Thrust(N)
1.600 — h“"‘ " I | 1.600 —
1.400 - 1400 ' -/_ 2 5 0/0
1,200 1,200 dead
1.000 1.000

800 — 800—

600 — \ 600 —

400 400

200 /m\ 200 — Cycle no.1

0 ] ] | | | | | ] J 0 | ] ! J
0 04 08 12 16 20 24 28 32 3,6 40 0 04 08 12 1,6 20 24 28 32 3,6 40 Time(s)

-200— -200—



WYDAJINOSC ADO-SUS-3D/5D KONTRA
KONWENCJONALNY TYP WIERTtA W STALI WEGLOWE]

Srednica otworu| @10 Predko$¢ | 100m/min g:&%?hogé 50mm (przelotowy)
Materiat S50C (1.1213) Posuw 0,30mm/rev (3% x D) Chtodziwo Wewnetrzna-Emulsja-1,5MPa
B No. 1
Ztamanie B No.2
konkurent A .
Ztamanie
wykruszenia krawedzi skrawajacej
konkurentB
wykruszenia krawedzi skrawajacej
ADO-SUS-3D/5D kontynuacja jest
ciagle mozliwa
| | | | | |
0 200 400 600 800 1000 1200 llos¢ otworu

WARUNKI SKRAWANIA ADO-5SUS-3D/5D/8D

Stali Weglowej Stali Stopow Stali Stopow Stali Nierdzewnej Super Duplex 5 Ni Stopow
ssoc SCM440 SCM440-30HRC  sUs304-sUsate  SUSE30J74PH-15-  StopowTytany Inconel 718
Ve 80 ~ 120 m/min 80 ~ 120 m/min 60 ~ 90 m/min 60 ~ 100 m/min 30 ~60 m/min 20 ~ 50 m/min ‘ 10 ~ 30 m/min
@ S F S F S F S F S F S F S F
(min")  (mm/rev.)  (min") | (mm/rev.)  (min') | (mm/rev.) (min?) | (mm/rev.) | (min") | (mm/rev.) | (min") | (mm/rev.) (min") | (mm/rev.)

3 10.600 0,06~0,12 10.600 0,06~0,12 7.400 0,06~0,12 8.500 0,06~0,12 4.800 0,06~0,09 3.700 0,05~0,09 2.100 0,05~0,08
4 8.000 0,08~0,16 8.000 0,08~0,16 5.600 0,08~0,16 6.400 0,08~0,16 3.600 0,08~0,12 2.800 0,06~0,12 1.600 0,06~0,01
5 6.400 0,10~0,20 6.400 0,10~0,20 4.500 0,10~0,20 5.100 0,10~0,20 2.900 0,10~0,15 2.200 0,08~0,15 1.300 0,08~0,13
6 5.300 0,12~0,24 5.300 0,12~0,24 3.700 0,12~0,24 4.200 0,12~0,24 2.400 0,12~0,18 1.900 0,09~0,18 1.100 0,09~0,15
7 4.500 0,14~0,26 4.500 0,14~0,26 3.200 0,14~0,26 3.600 0,14~0,26 2.000 0,14~0,21 1.600 0,11~0,21 900 0,11~0,18
8 4.000 0,16~0,28 4.000 0,16~0,28 2.800 0,16~0,28 3.200 0,16~0,28 1.800 0,16~0,24 1.400 0,12~0,24 800 0,12~0,2
9 3.500 0,18~0,30 3.500 0,18~0,30 2.500 0,18~0,30 2.800 0,18~0,30 1.600 0,18~0,27 1.200 0,14~0,27 700 0,14~0,2
10 3.200 0,20~0,30 3.200 0,20~0,30 2.200 0,20~0,30 2.500 0,20~0,30 1.400 0,20~0,30 1.100 0,15~0,30 640 0,15~0,2
11 2.900 0,20~0,30 2.900 0,20~0,30 2.000 0,20~0,30 2.300 0,20~0,30 1.300 0,20~0,30 1.000 0,15~0,30 580 0,15~0,2
12 2.700 0,21~0,30 2.700 0,21~0,30 1.900 0,21~0,30 2.100 0,21~0,30 1.200 0,21~0,30 900 0,16~0,30 530 0,15~0,2
13 2.400 0,21~0,33 2.400 0,21~0,33 1.700 0,21~0,33 2.000 0,21~0,33 1.100 0,21~0,33 900 0,18~0,33 - -

14 2300 0,22~0,35 2.300 0,22~0,35 1.600 0,22~0,35 1.800 0,22~0,35 1.000 0,22~0,35 800 0,19~0,35 - -

16 2.000 0,25~0,36 2.000 0,25~0,36 1.400 0,25~0,36 1.600 0,25~0,36 900 0,25~0,36 700 0,22~0,36 = =

18 1.800 0,28~0,38 1.800 0,28~0,38 1.200 0,28~0,38 1.400 0,28~0,38 800 0,28~0,38 600 0,24~0,38 - -

20 1.600 0,30~0,40 1.600 0,30~0,40 1.100 0,30~0,40 1.300 0,30~0,40 700 0,30~0,40 600 0,27~0,40 ° =




DANE OBROBKI DLA STALI NIERDZEWNEJ

Obrébka utwardzanej Stali Nierdzewnej

Czas Wiercenia (min)

Narzedzie ADO-SUS-5D konkurent 1,0 2,0 3,0
Rozmiar 26,7
Materiat 15-5 PH
Zuzycie boczne
Predkos¢ . .
L 50m/min (2.377 min™)
Obrobki
Posuw 357 mm/min (0,15 mm/rev)
Glebokos¢ .
45mm(Slepy)
Otworu
) ) ) konkurent - 12 min
Chtodziwo Rozpuszczalny w wodzie (wewnetrznie) Zuzycie boczne
Maszyna Poziome Centrum Obrébkowe
Obrébka stali nierdzewnej Duplex
. llos¢ otworow
Narzedzie ADO-SUS-5D konkurent 50'0 1.900 15'00 2.0|00
Rozmiar ?10,3
Materiat
. SUS329J3L 1650
Py Zuzycie
Predkos¢ . . b
65m/min (2.010 min™ oczne
Obrobki / ( )
Posuw 462 mm/min (0,23 mm/rev)
Glebokos¢ 48 ( lot )
mm (przelotow
Otworu P y
konkurent - 800 otworéw
Chtodziwo Rozpuszczalny w wodzie (wewnetrznie) Zuzycie boczne
Maszyna Tokarka Wielofunkcyjna




DANE OBROBKI DLA STOPOW ALUMINIUM

ADO-SUS-3D w Stopach Tytanu

. Ilo$¢ otwordw
etideldis ADO-5US-3D @ 5,1 500  1.000 1500 2000 2.500
1 1 1 1 1

Materiat Ti-6Al-4V (34~36 HRC)
obrabiany (After aging treatment) 2,066 otword
Obrobki ’
Posuw 300 mm/min (0,12 mm/rev)

konkurent - 800 otworow
Glebokos¢ Wykruszenia

17mm (przelotowy)
Otworu
Chtodziwo Rozpuszczalny w wodzie (wewnetrznie)
Standardowy 49 otworow
Ztamanie

Maszyna Poziome Centrum Obrébkowe

tamanie wiérow

902 P %
= e p&P

AR RN AR RHARARARAR AN AN

ADO-SUS-5D w Stopach Aluminium

w

i DO-SUS-5D @ llos¢ otworéw
Narzedzie ADO-SUS-5 10,5 190 z?o 390 200
Materiat Ti-6Al-4V
obrabiany
Predkos¢ . . 330 otworé
Obrébki 45m/min (1.365 min™) ADO-SUS-5D _ Zuzycie
Posuw 177,5 mm/min (0,13 mm/rev)
Glebokos¢ 29mm (élepy)
Otworu Py
Chtodziwo Rozpuszczalny w wodzie (wewnetrznie) konkurent _ iig ;)cti\;vorc’)w
Maszyna Poziome Centrum Obrébkowe




Wiercenie | Weglik spiekany

3xD

ADO-SUS-3D NOWE

Wiercenie | Weglik spiekany | 3xD

Pierwszy wybdr w jakosci i wydajnosci

Wiertto z weglika z chtodzeniem wewnetrznym, powtoka WXL
= Do 3xD
= Przeznaczony do zastosowan w stali nierdzewnej i stopach tytanu

= 165 rozmiardw

O] O @ @ O @ @ O O
C2045% s INoX 66 666 ACADC T 2535HRC || 354SHRC | | 45-52HRC

A omne G N 0 3 & N
WXL 30 FIT 140° h8 page7
EDP D L | d Cena EDP D L | d Cena
8665200 2 66 12 3 8665550 5,5 82 28 6
8665210 2,1 66 13 3 8680555 5,55 82 28 6
8665220 2,2 66 14 3 8665560 5,6 82 28 6
8665230 23 66 14 3 8665570 5,7 82 29 6
8665240 24 66 15 3 8665580 538 82 29 6
8665250 2,5 66 15 3 8665590 59 82 30 6
8665260 26 66 16 3 8665600 6 82 30 6
8665270 27 66 17 3 8680610 6,1 88 31 8
8665280 2,8 66 17 3 8680620 6,2 88 31 8
8665283 2,83 66 17 3 8680630 63 88 32 8
8665287 2,87 66 18 3 8680640 6,4 88 32 8
8665290 29 66 18 3 8680650 6,5 88 33 8
8665300 3 66 18 3 8680660 6,6 88 33 8
8665310 3,1 74 19 4 8680670 6,7 88 34 8
8665315 (ew) 3,15 74 19 4 8680680 6,8 88 34 8
8665320 3,2 74 20 4 8680690 6,9 88 35 8
8665326 (vew) 3,26 74 20 4 8680700 7 88 35 8
8665330 33 74 20 4 8665710 71 94 36 8
8665340 34 74 21 4 8665720 7.2 94 36 8
8665350 35 74 21 4 8665725 (New) 7,25 94 37 8
8665360 3,6 74 22 4 8665730 73 94 37 8
8665370 37 74 23 4 8665740 74 94 37 8
8665373 3,73 74 23 4 8680745 7,45 94 38 8
8665375 (W) 3,75 74 23 4 8665750 7,5 94 38 8
8665380 38 74 23 4 8680755 7,55 94 38 8
8665390 39 74 24 4 8665760 7,6 94 38 8
8665400 4 74 24 4 8665770 7,7 94 39 8
8680410 4,1 80 25 6 8665775 (New) 7,75 94 39 8
8680420 4,2 80 26 6 8665780 7,8 94 39 8
8680430 43 80 26 6 8665790 79 94 40 8
8680440 4,4 80 27 6 8665800 8 94 40 8
8680445 4,45 80 27 6 8680810 8,1 101 4 10
8680450 4,5 80 27 6 8680820 8.2 101 41 10
8680460 4,6 80 28 6 8680830 83 101 42 10
8680465 4,65 80 28 6 8680840 84 101 42 10
8680470 4,7 80 29 6 8680850 8,5 101 43 10
8680480 4.8 80 29 6 8680860 8,6 101 43 10
8665485 (vew) 4,85 80 29 6 8680870 87 101 44 10
8680490 4,9 80 30 6 8680880 8.8 101 44 10
8680500 5 80 25 6 8680890 8,9 101 45 10
8665510 5,1 82 26 6 8680900 9 101 45 10
8665520 52 82 26 6 8665910 9,1 106 46 10
8665525 (W) 5,25 82 27 6 8665920 9,2 106 46 10
8665530 53 82 27 6 8665925 (New) 9,25 106 47 10
8665540 54 82 27 6 8665930 93 106 47 10




ADO-SUS-3D NOWE

Wiercenie | Weglik spiekany | 3xD

u Pierwszy wybor w jakosci i wydajnosci

= Wiertto z weglika z chfodzeniem wewnetrznym, powtoka WXL
=Do 3xD

= Przeznaczony do zastosowan w stali nierdzewnej i stopach tytanu

= 165 rozmiaréw

O] O] O @ @ O @ @ O O
C<0% | |CO2504%| | C2045% s INoX 6 666 ACADC T 2535HRC || 3545HRC | | 45-52HRC

>
c
A o G N <0 3 & cn <
WXL 30° FIT 140° page 7 ué_
wv
=
=)
EDP D L | d Cena EDP D L | d Cena g
8665940 9,4 106 47 10 8681355 13,55 134 68 14 -
8665950 9,5 106 48 10 8666360 13,6 134 68 14 2
8680955 9,55 106 48 10 8666370 13,7 134 69 14 5
8665960 9,6 106 48 10 8666380 13,8 134 69 14 Y]
8665970 9,7 106 49 10 8666390 13,9 134 70 14 9]
8665975 (W) 9,75 106 49 10 8666400 14 134 70 14 §
8665980 9,8 106 49 10 8681410 (vew) 14,1 140 71 16
8665990 9,9 106 50 10 8681420 (vew) 14,2 140 71 16
8666000 10 106 50 10 8681430 (vew) 14,3 140 72 16
8681010 10,1 113 51 12 8681440 (vew) 14,4 140 72 16
8681020 10,2 113 51 12 8681450 14,5 140 73 16
8681030 10,3 113 52 12 8681460 (vew) 14,6 140 73 16
8681040 10,4 113 52 12 8681470 (vew) 14,7 140 74 16
8681050 10,5 113 53 12 8681480 (vew) 14,8 140 74 16
8681060 10,6 113 53 12 8681490 (vew) 14,9 140 75 16
8681070 10,7 113 54 12 8681500 15 140 75 16
8681080 10,8 113 54 12 8666510 15,1 145 76 16 a
8681090 10,9 113 55 12 8666520 15,2 145 76 16 3
8681100 11 113 55 12 8666530 15,3 145 77 16 ™M
8666110 11,1 120 56 12 8666540 15,4 145 77 16
8666120 11,2 120 56 12 8666550 15,5 145 78 16
8666130 11,3 120 57 12 8681555 15,55 145 78 16
8666140 11,4 120 57 12 8666560 15,6 145 78 16
8666150 11,5 120 58 12 8666570 15,7 145 79 16
8666160 11,6 120 58 12 8666580 15,8 145 79 16
8666170 11,7 120 59 12 8666590 15,9 145 80 16
8666180 11,8 120 59 12 8666600 16 145 80 16
8666190 11,9 120 60 12 8681650 16,5 150 83 18
8666200 12 120 60 12 8681670 16,7 150 84 18
8681210 12,1 128 61 14 8681700 17 150 85 18
8681220 Gew> 12,2 128 61 14 8681730 17,3 155 87 18
8681230 (new) 12,3 128 62 14 8666750 17,5 155 88 18
8681240 (vew) 12,4 128 62 14 8681755 17,55 155 88 18
8681250 12,5 128 63 14 8666800 18 155 90 18
8681260 (ew> 12,6 128 63 14 8681850 18,5 160 93 20
8681270 (ew) 12,7 128 64 14 8681870 18,7 160 94 20
8681280 12,8 128 64 14 8681900 19 160 95 20
8681290 @ew> 12,9 128 65 14 8681930 19,3 165 97 20
8681300 13 128 65 14 8666950 19,5 165 98 20
8666310 13,1 134 66 14 8681955 19,55 165 98 20
8666320 13,2 134 67 14 8667000 20 165 100 20
8666330 13,3 134 68 14
8666340 13,4 134 67 14
8681343 13,43 134 68 14
8666350 13,5 134 68 14

11




Wiercenie | Weglik spiekany

5xD

ADO-SUS-5D NOWE

Wiercenie | Weglik spiekany | 5xD

o
S0 P eSS — -
2>6 #V%
S| : |
s Pierwszy wybdr w jakosci i wydajnosci
= Wiertto z weglika z chtodzeniem wewnetrznym, powtoka WXL
= Do 5xD
= Przeznaczony do zastosowan w stali nierdzewnej i stopach tytanu
= 150 rozmiardw
@ @® ® @ O ® @ O O
(:=20,45% StM INOX GG GGG ACADC Ti 25-35HRC 35-45 HRC 45-52HRC
A omne G N 0 & N
WXL 30 FIT 140° h8 page7
EDP D L | d Cena EDP D L | d Cena
8667200 2 70 18 3 8667530 53 100 43 6
8667210 21 70 19 3 8667540 5,4 100 44 6
8667220 22 70 20 3 8667550 55 100 44 6
8667230 23 70 21 3 8667552 (W) 5,52 100 45 6
8667240 2,4 70 22 3 8667554 5,54 100 45 6
8667250 25 70 23 3 8667560 56 100 45 6
8667260 26 78 24 3 8667570 5,7 100 46 6
8667270 27 78 25 3 8667580 58 100 47 6
8667276 e 2,76 78 25 3 8667590 59 100 48 6
8667278 2,78 78 26 3 8667600 6 100 48 6
8667280 2,8 78 26 3 8682610 6,1 109 49 8
8667283 2,83 78 26 3 8682620 6.2 109 50 8
8667287 2,87 78 26 3 8682630 63 109 51 8
8667290 29 78 27 3 8682640 64 109 52 8
8667300 3 78 27 3 8682650 6,5 109 52 8
8667310 31 86 28 4 8682660 6,6 109 53 8
8667315 (e 3,15 86 29 4 8682670 6,7 109 54 8
8667320 32 86 29 4 8682680 68 109 55 8
8667326 %50 326 86 29 4 8682690 69 109 56 8
8667330 33 86 30 4 8682700 7 109 56 8
8667340 3,4 86 31 4 8667710 7,1 118 57 8
8667350 35 86 32 4 8667720 72 118 58 8
8667360 36 86 33 4 86677250ew) 7,25 118 58 8
8667366 (V&) 3,66 86 33 4 8667730 73 118 59 8
8667368 3,68 86 34 4 8667736 W) 7,36 118 59 8
8667370 37 86 34 4 8667738 7,38 118 60 8
8667373 3,73 86 34 4 8667740 7,4 118 60 8
8667375 e 3,75 86 34 4 8682745 7,45 118 60 8
8667380 38 86 35 4 8667750 7,5 118 60 8
8667390 3,9 86 36 4 8667752 | 7,52 118 61 8
8667400 4 86 36 4 8667754 7,54 118 61 8
8682410 4,1 95 37 6 8667760 7,6 118 61 8
8682420 42 95 38 6 8667770 7,7 118 62 8
8682430 43 95 39 6 86677750 7,75 118 62 8
8682440 4,4 95 40 6 8667780 78 118 63 8
8682445 4,45 95 M 6 8667790 7,9 118 64 8
8682450 4,5 95 M 6 8667800 8 118 64 8
8682460 46 95 42 6 8682810 81 128 65 10
8682464 4,64 95 42 6 8682820 82 128 66 10
8682470 47 95 3 6 8682830 83 128 67 10
8682480 4,8 95 44 6 8682840 84 128 68 10
8682490 49 95 45 6 8682850 85 128 68 10
8682500 5 95 45 6 8682860 8,6 128 69 10
8667510 51 100 M 6 8682870 87 128 70 10
8667520 52 100 42 6 8682880 838 128 71 10




ADO-SUS-5D NOWE

Wiercenie | Weglik spiekany | 5xD

Pierwszy wybdr w jakosci i wydajnosci

Wiertto z weglika z chtodzeniem wewnetrznym, powtoka WXL

= Do 5xD

= Przeznaczony do zastosowan w stali nierdzewnej i stopach tytanu

= 150 rozmiardw

<6 >
0<6 4
?>6 %‘l{%

@ @ @® @® @ O @® @ O O
€<0,2% (:0,25-0,4% €:=0,45% SCM INOX GG GGG ACADC Ti 25-35HRC 35-45 HRC 45-52 HRC
A o G N <0 3 & N
WXL 30 FIT 140° h8 page7
EDP D L | d Cena EDP D L | d Cena

8682890 89 128 72 10 8683220 (Wew) 12,2 167 98 14
8682900 9 128 72 10 8683230 (ew) 12,3 167 99 14
8667910 9,1 136 73 10 8683240 (ew) 12,4 167 100 14
8667920 9,2 136 74 10 8683250 12,5 167 100 14
8667924 =W 924 136 74 10 8683260 (vew> 12,6 167 101 14
8667925 (ew) 9,25 136 74 10 8683270 (vew) 12,7 167 102 14
8667926 9,26 136 75 10 8683280 12,8 167 103 14
8667930 93 136 75 10 8683290 (hew) 12,9 167 104 14
8667936 W) 936 136 75 10 8683300 13 167 104 14
8667938 9,38 136 76 10 8668310 13,1 176 105 14
8667940 94 136 76 10 8668320 13,2 176 106 14
8667950 9,5 136 76 10 8668325 13,25 176 106 14
8667952 (W) 9,52 136 77 10 8668330 13,3 176 107 14
8667954 9,54 136 77 10 8668340 13,4 176 108 14
8667960 9,6 136 77 10 8683343 13,43 176 108 14
8667970 9,7 136 78 10 8668350 13,5 176 108 14
8667975 Q=) 9,75 136 78 10 8683355 13,55 176 109 14
8667980 9,8 136 79 10 8668360 13,6 176 109 14
8667990 9,9 136 80 10 8668370 13,7 176 110 14
8668000 10 136 80 10 8668380 13,8 176 1M1 14
8683010 10,1 146 81 12 8668390 13,9 176 112 14
8683020 10,2 146 82 12 8668400 14 176 112 14
8683030 10,3 146 83 12 8683410 14,1 185 113 16
8683040 10,4 146 84 12 86834200 14,2 185 114 16
8683050 10,5 146 84 12 8683430 14,3 185 115 16
8683060 10,6 146 85 12 8683440 14,4 185 116 16
8683070 10,7 146 86 12 8683450 14,5 185 116 16
8683080 10,8 146 87 12 8683460(ew) 14,6 185 117 16
8683090 10,9 146 88 12 86834700 14,7 185 118 16
8683100 1 146 88 12 8683480 14,8 185 119 16
8668110 1,1 156 89 12 8683490 14,9 185 120 16
8668120 11,2 156 90 12 8683500 15 185 120 16
8668122 (vew> 11,22 156 90 12 8668510 15,1 193 121 16
8668124 11,24 156 90 12 8668520 15,2 193 122 16
8668130 1,3 156 91 12 8668525 15,25 193 122 16
8668136 () 11,36 156 91 12 8668530 15,3 193 123 16
8668138 11,38 156 92 12 8668540 154 193 124 16
8668140 1,4 156 92 12 8668550 15,5 193 124 16
8668150 11,5 156 92 12 8683555 15,55 193 125 16
8668160 11,6 156 93 12 8668560 15,6 193 125 16
8668170 11,7 156 94 12 8668570 15,7 193 126 16
8668180 11,8 156 95 12 8668580 15,8 193 127 16
8668190 11,9 156 9% 12 8668590 15,9 193 128 16
8668200 12 156 9% 12 8668600 16 193 128 16
8683210 12,1 167 97 14 8683650 16,5 184 113 18

Wiercenie | Weglik spiekany

5xD
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Wiercenie | Weglik spiekany

5xD
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ADO-SUS-5D NOWE

Wiercenie | Weglik spiekany | 5xD

= Do 5xD

= Przeznaczony do zastosowan w stali nierdzewnej i stopach tytanu

= 150 rozmiardw

Pierwszy wybdr w jakosci i wydajnosci

Wiertto z weglika z chtodzeniem wewnetrznym, powtoka WXL

O] @ @ O] O @ @ O @ @ O O
C<0% | | CO2504%| | C2045% s INoX 66 666 ACADC T 253SHRC || 354SHRC | | 45-52HRC

A CRBIDE o N s ' HP N
WXL 30 FIT 140° h8 page7
EDP D L | d Cena EDP L | d Cena

8683670 16,7 184 17 18
8683700 17 184 114 18
8683730 17,3 191 122 18
8668750 17,5 191 123 18
8683755 17,55 191 123 18
8668800 18 191 126 18
8683850 18,5 198 130 20
8683870 18,7 198 131 20
8683900 19 198 133 20
8683930 19,3 205 136 20
8668950 19,5 205 137 20
8683955 19,55 205 137 20
8669000 20 205 140 20




ADO-SUS-8D NOWE

Wiercenie | Weglik spiekany | 8xD

F=_o == . ==

Pierwszy wybdr w jakosci i wydajnosci

Wiertto z weglika z chtodzeniem wewnetrznym, powtoka WXL
= Do 8xD
= Przeznaczony do zastosowan w stali nierdzewnej i stopach tytanu

= 1071 rozmiardw

O] O] O @ @ O @ @ O O
C<0% | |CO2504%| | C2045% s INoX 6 666 ACADC T 2535HRC || 3545HRC | | 45-52HRC

>
c
A o G N <0 9 & S
WXL 30 FIT 135  h8 page7 | 2
w
=
=)
EDP D L | d Cena EDP D L | d Cena g
8686200 2 75 22 3 8684650 6,5 125 72 8 —_
8686210 2,1 75 24 3 8684660 6,6 125 73 8 9
8686220 2,2 75 25 3 8684670 6,7 125 74 8 5
8686230 2,3 75 26 3 8684680 6,8 125 75 8 E
8686240 2,4 75 27 3 8684690 6,9 125 76 8 (]
8686250 2,5 75 28 3 8684700 7 125 77 8 §
8686260 2,6 80 29 3 8684710 7.1 140 78 8
8686270 2,7 80 30 3 8684720 7.2 140 79 8
8686280 2,8 80 31 3 8684730 7.3 140 80 8
8686290 2,9 80 32 3 8684740 74 140 81 8
8686300 3 80 33 3 8684750 7.5 140 83 8
8684310 3,1 95 34 4 8684760 7,6 140 84 8
8684320 3,2 95 35 4 8684770 7,7 140 85 8
8684330 33 95 36 4 8684780 78 140 86 8
8684340 34 95 37 4 8684790 79 140 87 8
8684350 3,5 95 39 4 8684800 8 140 88 8
8684360 3,6 95 40 4 8684810 8,1 150 89 10 a
8684370 3,7 95 41 4 8684820 8,2 150 90 10 =
8684380 3,8 95 42 4 8684830 8,3 150 91 10 (o]
8684390 3,9 95 43 4 8684840 8,4 150 92 10
8684400 4 95 44 4 8684850 8,5 150 94 10
8684410 4,1 105 45 6 8684860 8,6 150 95 10
8684420 4,2 105 46 6 8684870 8,7 150 96 10
8684430 43 105 47 6 8684880 8,8 150 97 10
8684440 4,4 105 48 6 8684890 8,9 150 98 10
8684450 4,5 105 50 6 8684900 9 150 99 10
8684460 4,6 105 51 6 8684910 9,1 160 100 10
8684470 4,7 105 52 6 8684920 9,2 160 101 10
8684480 4,8 105 53 6 8684930 9,3 160 102 10
8684490 49 105 54 6 8684940 94 160 103 10
8684500 5 105 55 6 8684950 9,5 160 105 10
8684510 51 115 56 6 8684960 9,6 160 106 10
8684520 52 115 57 6 8684970 9,7 160 107 10
8684530 53 115 58 6 8684980 98 160 108 10
8684540 54 115 59 6 8684990 99 160 109 10
8684550 55 115 61 6 8685000 10 160 110 10
8684560 5,6 115 62 6 8685010 10,1 182 111 12
8684570 57 115 63 6 8685020 10,2 182 112 12
8684580 58 115 64 6 8685030 10,3 182 113 12
8684590 59 115 65 6 8685040 10,4 182 114 12
8684600 6 115 66 6 8685050 10,5 182 116 12
8684610 6,1 125 67 8 8685060 10,6 182 117 12
8684620 6,2 125 68 8 8685070 10,7 182 118 12
8684630 6,3 125 69 8 8685080 10,8 182 119 12
8684640 6,4 125 70 8 8685090 10,9 182 120 12
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Drilling | Solid carbide

8xD

ADO-SUS-8D NOWE

Wiercenie | Weglik spiekany | 8xD

= Pierwszy wybdr w jakosci i wydajnosci

= Wiertto z weglika z chtodzeniem wewnetrznym, powtoka WXL

= Do 8xD

= Przeznaczony do zastosowan w stali nierdzewnej i stopach tytanu

= 101 rozmiardw

O] @ @ O] @ @ O) O @ ® O O
C<0% | |CO2504%| | C2045% s INoX 6 666 ACADC T 2535HRC || 354SHRC | | 45-52HRC

A omne G N 0 S & €D

WXL 30 FIT 135° h8 page?

EDP D L | d Cena EDP D L | d Cena
8685100 11 182 121 12
8685110 11,1 194 122 12
8685120 11,2 194 123 12
8685130 11,3 194 124 12
8685140 11,4 194 125 12
8685150 11,5 194 127 12
8685160 11,6 194 128 12
8685170 11,7 194 129 12
8685180 11,8 194 130 12
8685190 11,9 194 131 12
8685200 12 194 132 12
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