Gwintowniki do stali od 25 ~ 45 HRC
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Kluczowe funkcje: H-TAP

Seria H:
do stali od 25 ~ 45 HRC

9 Réwniez do stali narzedziowych

9 Oksydowane
Poprawa wtasciwosci smarnych

Stal proszkowa?
Wysoka odpornosc¢ na scieranie



H-SFT

Gwintowanie | Gwintownik | Metryczny

i Typ 1 — 5 - = -
S ——— = .1 N

L
| e/
GSe————— PR
M o
L d
. . . . . ©
= Gwintownik HSS-PM z ostrzem o matej spirali do otworow Typ3 — ,@,7
nieprzelotowych i przelotowych @
= Oksydowany L
= Dla stali hartowanej do 45 HRC
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EDP M P L | 1 d a V4 Typ DIN Price
83212560 2 04 45 - 8 28 21 2 1 DIN371
83213360 25 045 50 - 9 28 21 2 1 DIN371 j
83213860 3 05 56 - 18 35 2,7 3 2 DIN371 %
83214460 4 0,7 63 = 21 4,5 34 3 2 DIN371 ’,
83214960 5 038 70 - 25 6 49 3 2 DIN371 (/2
83215560 6 1 80 - 30 6 49 3 2 DIN371
83216160 8 1,25 90 - 35 8 6,2 3 2 DIN371
83216960 10 15 100 - 39 10 8 3 2 DIN371 >
83317960 12 1,75 110 18 = &) 7 3 3 DIN376 N
83319160 14 2 110 20 = 11 9 3 3 DIN376 ;
83320260 16 2 110 20 = 12 9 3 3 DIN376 ]
83321460 18 25 125 25 - 14 1 4 3 DIN376 é’
83322860 20 25 140 25 = 16 12 4 3 DIN376
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= Gwintownik HSS-PM z ostrzem o matej spirali do otwordw nieprzelotowych i przelotowych
= Oksydowany
= Dla stali hartowanej do 45 HRC
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(>0.45% SCM GGG Ti Ni 25-35HRC 35-45 HRC
712 712 712 35 13 48 48 m/min
MF py N ANN 02 ]
(1) 15 6H 3 DIN 374
EDP MF P L | d a z DIN Price
83214060 3 035 56 4 22 - 3 DIN374
83214560 4 05 63 6 28 21 3 DIN374
83215160 5 05 70 7 35 2,7 3 DIN374
83215660 6 0,75 80 8 45 3,4 3 DIN374
83215760 6 05 80 8 45 3,4 3 DIN374
83216360 8 0,75 80 10 6 49 3 DIN374
83216260 8 1 90 10 6 4,9 3 DIN374
83217160 10 1 90 12 7 55 4 DIN374
83217060 10 1,25 100 12 7 55 4 DIN374
83218260 12 1 100 14 9 7 4 DIN374
83218160 12 1,25 100 14 9 7 4 DIN374
83218060 12 15 100 14 9 7 4 DIN374
83219260 14 15 100 16 11 9 5 DIN374
83220360 16 15 100 16 12 9 5 DIN374
83221660 18 15 110 20 14 1 5 DIN374
83223060 20 15 125 20 16 12 5 DIN374
83224060 2 15 125 20 18 14,5 5 DIN374
83225060 24 15 140 24 18 14,5 5 DIN374
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= Gwintownik HSS-PM z ostrzem o matej spirali do otwordw nieprzelotowych i przelotowych
= Oksydowany
= Dla stali hartowanej do 45 HRC
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= Gwintownik HSS-PM z ostrzem o matej spirali do otwordw
nieprzelotowych i przelotowych
= Oksydowany
= Dla stali hartowanej do 45 HRC
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EDP UNJF P L | ] d a z Typ DIN Price
48009467 10 32 70 - 25 6 49 3 1 DIN2184-1
48009472 1/4 28 80 - 30 7 55 3 1 DIN2184-1
48009476 5/16 24 20 - 35 8 6,2 3 1 DIN2184-1
48009481 3/8 24 %0 - 35 9 7 3 1 DIN2184-1
48009486 7/16 20 100 15 - 8 6,2 3 2 DIN2184-1
48009491 12 20 100 16 9 7 3 2 DIN2184-1
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= Gwintownik HSSE-PM ze skos$ng powierzchnig natarcia do otworéw Typ3 S ——— 7,@,7
przelotowych @
= Oksydowany L
= Dla stali hartowanej do 45 HRC
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EDP M P L I 1 d a z Typ DIN Price
88412560 2 0,4 45 = 8 2,8 Al 2 1 DIN371
88413360 25 045 50 - 9 2,8 21 2 1 DIN371 )
88413860 3 05 56 - 18 35 2,7 3 2 DIN371 ’
88414460 4 07 63 = 21 45 3,4 3 2 DIN371 ’,,
88414960 5 08 70 = 25 6 4,9 3 2 DIN371 /4
88415560 6 1 80 = 30 6 49 3 2 DIN371
88416160 8 1,25 90 - 35 8 62 3 2 DIN371
88416960 10 15 100 : 39 10 8 3 2 DIN371 2
88517960 12 1,75 110 28 - 9 7 3 3 DIN376 N
88519160 14 2 110 30 - 1 9 3 3 DIN376 =
88520260 16 2 110 32 - 12 9 4 3 DIN376 =
88521460 18 25 125 34 - 14 1 4 3 DIN376 g
88522860 20 25 140 34 - 16 12 4 3 DIN376
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= Gwintownik HSSE-PM ze sko$ng powierzchnig natarcia do otwordw przelotowych
= Oksydowany
= Dla stali hartowanej do 45 HRC
P CIN K O olN H N H &
(>0.45% Ti Ni 25-35 HRC 35-45 HRC
813 10-15 46 24 6-10 610 m/min
MF PM EEEE 02 M ——
0X 6H B/5 DIN 374
EDP MF P L | d a z DIN Price
88414060 3 035 56 8 22 - 3 DIN374
88414560 4 05 63 10 28 21 3 DIN374
88415160 5 05 70 12 35 2,7 3 DIN374
88415660 6 0,75 80 14 45 3,4 3 DIN374
88415760 6 05 80 14 45 34 3 DIN374
88416360 8 0,75 80 18 6 49 3 DIN374
88416260 8 1 % 22 6 4,9 3 DIN374
88417160 10 1 90 20 7 55 3 DIN374
88417060 10 1,25 100 24 7 55 3 DIN374
88418260 12 1 100 22 9 7 3 DIN374
88418160 12 1,25 100 22 9 7 3 DIN374
88418060 12 15 100 22 9 7 3 DIN374
88419260 14 15 100 22 11 9 3 DIN374
88420360 16 15 100 22 12 9 4 DIN374
88421660 18 1,5 110 25 14 11 4 DIN374
88423060 20 15 125 25 16 12 4 DIN374
88424060 22 15 125 25 18 14,5 4 DIN374
88425060 24 15 140 28 18 14,5 4 DIN374
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= Gwintownik HSSE-PM ze skosng powierzchnig natarcia do otwordw przelotowych
= Oksydowany
= Dla stali hartowanej do 45 HRC
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48010457 4 40 56 18 3,5 2,7 2 DIN2184-1
48010461 6 32 56 20 4 3 3 DIN2184-1
48010464 8 32 63 21 4,5 34 3 DIN2184-1
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= Gwintownik HSSE-PM ze sko$na powierzchnig natarcia do otwordw przelotowych
= Oksydowany
= Dla stali hartowanej do 45 HRC
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EDP UNJF P L | ] d a z Typ DIN Price
48010467 10 32 70 - 25 6 49 3 1 DIN2184-1
48010472 1/4 28 80 - 30 7 55 3 1 DIN2184-1
48010476 5/16 24 90 - 35 8 6,2 3 1 DIN2184-1
48010481 3/8 24 90 - 35 9 7 3 1 DIN2184-1
48010486 7/16 20 100 20 - 8 6,2 3 2 DIN2184-1
48010491 1/2 20 100 22 = 9 7 3 2 DIN2184-1
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