Rewolucyjne rozwigzanie w wygniataniu gwintow X-Performer

R-XPF




Rewolucyjne rozwigzanie w wygniataniu gwintow

1B Wysokowydajne wygniatanie

g E gwintow

— 3 Odporna na Scieranie powtoka V

9 Dtuga zywotnosc¢ narzedzia,
bezpieczne i stabilne
wygniatanie w chtodziwie
rozpuszczalnym w wodzie




Key Features

0 Wysokowydajne wygniatanie gwintéw
Lepsza zywotnos¢ narzedzia dzieki spiralnym i wygtadzonym poligonom
Umozliwia wygniatanie z szybkimi predkosciami dzieki specjalistycznemu profilowi
gwintu zmniejszajgcemu temperature tarcia. Idealna forma tworzy wysokie i sztywne
gwinty wewnetrzne bez gratu

Kat spirali (15 ° prawa spirala) Specjalistyczny zaokraglony profil gwintu

e Wear resistant with V coating ——

Zwiekszona odpornos$¢ na Scieranie dzieki powtoce V umozliwia Smooth surface

wygniatanie nie tylko w stalach miekkich i blachach, ale réwniez
w stalach weglowych i stopowych. Pozwala ona takze na
osigganie dtugiej zywotnosci narzedzia, bezpiecznego i stabilnego
wygniatania przy zastosowaniu chtodziwa rozpuszczalnego

w wodzie. Przy wygniataniu w aluminium i w stopach zeliwa,
zapobiega wysokiemu zuzyciu narzedzia spowodowanemu
zawartoscig krzemu i zapewnia doskonaty trwato$¢ narzedzia.

€) Long tool life

Wyselekcjonowany obraz twardosci i predkosci wygniatania dla
chtodziwa rozpuszczalnego w wodzie i MQL
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Taps

m High performance forming tap

m High Performance rulletap

m Hochleistungsgewindeformer

m High performance pressgéangtapp

m Maschio a rullare ad alta performance

m Alta prestaciones, macho de
laminacion

HaKaTHble METYNKIM
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u Wysoka wydajnos¢
wygniatania gwintow

m Taraud a refouler a haute performance  m Yuksek performans ovalama kilavuzu
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Warunki obrobki

Instruction for Use

0 Sprawdzi¢ warunki wygniatania w ten sam sposob, jak w
przypadku konwencjonalnych gwintownikow.

Tej samej wielkosci srednice otworu mogg by¢ wykorzystane dla
TiN-NRT, PV-NRT i S-XPF.

Jest zalecane wysoce smarujace rozpuszczalne w wodzie
chtodziwo lub nierozpuszczalny w wodzie chtodziwo

e Wybierz maszyne i uchwyt/oprawke z wystarczajaca/dostateczng
sztywnoscia.
Warunki skrawania nalezy zmienia¢ w zaleznosci od
wytrzymatosci materiatu obrabianego,maszyn i oprawek.

6 Wygniatany gwint ma niewielka szczeline na grzbiecie
(patrz zdjecie).

o . Wiertto pod wygniatak
Material obrabiany Predko?c g}Wllngowama
m/min
EX-SUS-GDS VPH-GDS
10
1
Stal niskoweglowa @ N
Stal Srednioweglowa C<04% 15~40 O
Stal wysokoweglowa C>0,45% 15~30 O O
Stal stopowa SCM 15~30 O O O
Staliwo SC 15~40 O O O
Stale nierdzewne SUS*1 5~15 - O -
Miedz Cu 10~30 O O =
Mosiadz - Mosiadz Bs-BsC 10~30 —
odlewniczy O
Odlewy stopu aluminium AC-ADC 20~40 O O -
Odlewy stopu cynkowego ZDC 10~30 O O -

Uwaga: Podane predkosci i posuwy sa do gwintowania z chtodziwem Ideal GoodO

bezchlorowym rozpuszczalnym w wodzie
* 1 do stali nierdzewnej, uzyj nie rozpuszczalnego w wodzie chtodziwa.



Rekomendowane wiertfa

Wiertto: EDP Nr:

EX-SUS-GDS VPH-GDS
WD wiertta weglikowe EX wiertta HSSE TiN VP wiertta HSSE-PM TiN
(—
L - -
CARBIDE wh8 "h8
Rekomendowana
Wymiar Srednica wiertta @ . I
gwintu Tolerancja (pod wygniatak) 35°-40" Whsll 30°
Min.~Max.

48116138 M3x0,5 2,78 3320278 8595278 8608278
6HX 2,78 ~ 2,81 2,79 8595279 8608279

48117138 M3x0,5
2,8 3320280 61528 8599028
48118138 M3 x0,5 2,8 3320280 61528 8599028
6GX 2,79 ~2,84 2,82 8595282 8608282

48119138 M3x0,5
2,84 8595284 8608284
48116144 M4 x 0,7 3,67 8595367 8608367
6HX 3,67 ~ 3,71 3,68 3320368 8595368 8608368

48117144 M4 x 0,7
37 3320370 61537 8599037
48118144 M4 x 0,7 3,69 8595369 8608369
6GX 3,69 ~3,73 37 3320370 61537 8599037

48119144 M4 x 0,7
3,72 8595372 8608372
48116149 M5x0,8 4,62 3320462 8595462 8608462
6HX 4,62 ~ 4,67 4,64 3320464 8595464 8608464

48117149 M5x0,8
4,66 8595466 8608466
48118149 M5x0,8 4,66 8595466 8608466
6GX 4,65~ 4,71 4,68 8595468 8608468

48119149 M5x0,8
4,7 3320470 61547 8599047
48116155 M6 x 1 55 3320550 61555 8599055
6HX 5,50 ~ 5,56 5,52 3320552 8595552 8608552

48117155 M6 x 1
5,54 3320554 8595554 8608554
48118155 M6 x 1 5,58 8595558 8608558
6GX 5,55~5,63 56 3320560 615569 8599056
48119155 M6 x 1

5,62 8595562 8608562

* 1 Wszystkie $rednice wiertet maja tolerancje od 0 ~ -0.009 mm, z wyjatkiem tych wykonywanych co 0,05 mm.
* 2 Rozpoczecie produkgji z pokryciem WDI od pazdziernika 2008 roku.



Dane gwintowania

Stabilnosc i dluga zywotnos$¢ narzedzia w stali nierdzewnej

Narzedzie

M3x0,5

Materiat obrabiany

SUS304

Wymiar otworu

©2,78x6mm (Otwor przelotowy)

Dlugosc gwintowania

6mm(2D) (Otwor przelotowy)

Predkos¢ gwintowania

15m/min

Chtodziwo uzyj nie rozpuszczalnego w wodzie chtodziwa
Maszyna Centrum obrébcze pionowe
Nagwintowane otwory i)

5.900 1 0.900 1 5.900

APXOLGTNLT AN Kontynuuje
0L ae | Nadmierne zuzycie

R-XPF

Konkurent A

Po nagwintowania 10.000 otworéw

Mozliwa praca przy 20 m/min w ciezkich
aplikacjachz zastosowaniach MQL

Narzedzie

S45C (Ck45, 1045)

Materiat obrabiany

Wymiar otworu @5,52x6mm(Otwor przelotowy)

Dlugos¢ gwintowania 6mm(1D) (Otwor przelotowy)

Predkosc gwintowania | 20m/min
Chtodziwo MQL
Maszyna Centrum obrébcze pionowe
Nagwintowane otwory (Holes)
5.900 1 O.POO 1 5.900

Konkurent A

10.000 otworéw Nadmierne zuzycie

Po nagwintowania 10.000 otworéw

Dtuga zywotnos¢ narzedzia 30m/min

Tool M3 x 0,5
Work Material S45C (Ck45, 1045)
Hole Size ©2,78x6mm (Through)

Tapping Length 6mm(2D) (Through)

Tapping Speed 30m/min

Coolant Water Soluble 10%
Machine Horizontal Machining Center
Nagwintowane otwory (otworéw)
5.900 1 0.900 1 5.900
R-XPF IPXDOGITINT  Kontynuuje

9.860 otworéw Nadmierne zuzycie

Nadmierne zuzycie

Konkurent A

Konkurent B - 4.556 otworow

otworéw

8.860 |
§
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