
R-XPF
Rewolucyjne rozwiązanie w wygniataniu gwintów X-Performer 



Wysokowydajne wygniatanie
gwintów

Odporna na ścieranie powłoka V

Długa żywotność narzędzia,
bezpieczne i stabilne
wygniatanie w chłodziwie 
rozpuszczalnym w wodzie

Rewolucyjne rozwiązanie w wygniataniu gwintów 
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Key Features

Zwiększona odporność na ścieranie dzięki powłoce V umożliwia 
wygniatanie nie tylko w stalach miękkich i blachach, ale również 
w stalach węglowych i stopowych. Pozwala ona także na 
osiąganie długiej żywotności narzędzia, bezpiecznego i stabilnego 
wygniatania przy zastosowaniu chłodziwa rozpuszczalnego 
w wodzie. Przy wygniataniu w aluminium i w stopach żeliwa, 
zapobiega wysokiemu zużyciu narzędzia spowodowanemu 
zawartością krzemu i zapewnia doskonałą trwałość narzędzia.

Wyselekcjonowany obraz twardości i prędkości wygniatania dla
chłodziwa rozpuszczalnego w wodzie i MQL
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Kąt spirali (15 ° prawa spirala) Specjalistyczny zaokrąglony profil gwintu

Smooth surface
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1
 Wysokowydajne wygniatanie gwintów

2
 ��Wear resistant with V coating  

3
 ��Long tool life  

Lepsza żywotność narzędzia dzięki spiralnym i wygładzonym poligonom 
Umożliwia wygniatanie z szybkimi prędkościami dzięki specjalistycznemu profilowi 
gwintu zmniejszającemu temperaturę tarcia. Idealna forma tworzy wysokie i sztywne 
gwinty wewnętrzne bez gratu



Applications   -   Anwendungen   -   Applicazioni   -   Applications  -  Applikation  -  Applikation  -  Aplicaciones  -  Применение - Uygulama - Zastosowania

C≤0.2% 0.25<C≤0.4% C≥0.45% SCM 25~35 HRC 35~45 HRC 45~52 HRC 52~62 HRC SUS SKD SC GG GGG

Cu BS BsC PB Al AC,ADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl

Number of flutes - Anzahl Schneiden - Numero di denti - Nombre de lèvres - Liczba ostrzy -
Antal skær - Antal skär - Numero de ranuras - Число режущих кромок - Kanal sayısı
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Taps
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■ R-XPF

■ R-XPF    Type D

■ R-XPF    Oversize

15~30
m/min

10~30
m/min

10~30
m/min

10~30
m/min

20~40
m/min

10~30
m/min

5~15
m/min

15~40
m/min

15~40
m/min

15~30
m/min

30°15° 2174
DINV

HSSM 6HX
ISO 2

C/2,5

■ High performance forming tap

■ High Performance rulletap

■ Hochleistungsgewindeformer

■ High performance pressgängtapp
 

■ Maschio a rullare ad alta performance

■ Alta prestaciones, macho de
    laminación

■ Taraud à refouler à haute performance

■ Высокопроизводительные
    накатные метчики

■ Yüksek performans ovalama kılavuzu

■ Wysoka wydajność
    wygniatania   gwintów
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EDP M P L l l1 d a Drill hole size Cena
48116138 3 0,5 56 11 18 3,5 2,7 2,77 ~ 2,81
48116144 4 0,7 63 13 21 4,5 3,4 3,66 ~ 3,72
48116149 5 0,8 70 16 25 6 4,9 4,61 ~ 4,68
48116155 6 1 80 19 30 6 4,9 5,51 ~ 5,59

EDP M P L l l1 d a Drill hole size Cena
48117138 3 0,5 56 11 18 3,5 2,7 2,77 ~ 2,81
48117144 4 0,7 63 13 21 4,5 3,4 3,66 ~ 3,72
48117149 5 0,8 70 16 25 6 4,9 4,61 ~ 4,68
48117155 6 1 80 19 30 6 4,9 5,51 ~ 5,59
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30°15° 2174
DINV

HSSM 6HX
ISO 2

D/4

d
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l1

l

30°15°
V

HSSM 6GX
ISO 3

C/2,5 2174
DIN

EDP M P oversize L l l1 d a Drill hole size Cena
48118138 3 0,5 +0,020 56 11 18 3,5 2,7 2,79 ~ 2,82
48118144 4 0,7 +0,022 63 13 21 4,5 3,4 3,69 ~ 3,75
48118149 5 0,8 +0,024 70 16 25 6 4,9 4,64 ~ 4,71
48118155 6 1 +0,026 80 19 30 6 4,9 5,55 ~ 5,63
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Warunki obróbki

Instruction for Use

Material obrabiany Prędkośc gwintowania
(m/min)

Wiertło pod wygniatak

WD-2D EX-SUS-GDS VPH-GDS

Stal niskowęglowa
Stal średniowęglowa C≤0,4% 15~40

Stal wysokowęglowa C≥0,45% 15~30

Stal stopowa SCM 15~30

Staliwo SC 15~40

Stale nierdzewne SUS*1 5~15 - -
Miedź Cu 10~30 -

Mosiądz - Mosiądz 
odlewniczy

Bs-BsC 10~30 -
Odlewy stopu aluminium AC-ADC 20~40 -
Odlewy stopu cynkowego ZDC 10~30 -

Uwaga: Podane prędkości i posuwy są do gwintowania z chłodziwem  
bezchlorowym rozpuszczalnym w wodzie 

* 1 do stali nierdzewnej, użyj nie rozpuszczalnego w wodzie chłodziwa.

Ideal        Good  

10 20 30

Sprawdzić warunki wygniatania w ten sam sposób, jak w 
przypadku konwencjonalnych gwintowników.
	
Tej samej wielkości średnice otworu mogą być wykorzystane dla 
TiN-NRT, PV-NRT i S-XPF.
	
Jest zalecane wysoce smarujące rozpuszczalne w wodzie 
chłodziwo lub nierozpuszczalny w wodzie chłodziwo 	

Wybierz maszynę i uchwyt/oprawkę z wystarczającą/dostateczną 
sztywnością.	
 Warunki skrawania należy zmieniać w zależności od 
wytrzymałości  materiału obrabianego,maszyn i oprawek.
	
Wygniatany gwint ma niewielką szczelinę na grzbiecie
(patrz zdjęcie).	
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Rekomendowane wiertła

Wiertło: EDP Nr: 

WD-2D EX-SUS-GDS VPH-GDS

EDP No.
R-XPF

Wymiar 
gwintu Tolerancja

Rekomendowana 
średnica wiertła
(pod wygniatak)

Min.~Max.

Dc

48116138 M3 x 0,5

6HX 2,78 ~ 2,81

2,78 3320278 8595278 8608278

48117138 M3 x 0,5
2,79 8595279 8608279

2,8 3320280 61528 8599028

48118138 M3 x 0,5

6GX 2,79 ~ 2,84

2,8 3320280 61528 8599028

48119138 M3 x 0,5
2,82 8595282 8608282

2,84 8595284 8608284

48116144 M4 x 0,7

6HX 3,67 ~ 3,71

3,67 8595367 8608367

48117144 M4 x 0,7
3,68 3320368 8595368 8608368

3,7 3320370 61537 8599037

48118144 M4 x 0,7

6GX 3,69 ~ 3,73

3,69 8595369 8608369

48119144 M4 x 0,7
3,7 3320370 61537 8599037

3,72 8595372 8608372

48116149 M5 x 0,8

6HX 4,62 ~ 4,67

4,62 3320462 8595462 8608462

48117149 M5 x 0,8
4,64 3320464 8595464 8608464

4,66 8595466 8608466

48118149 M5 x 0,8

6GX 4,65 ~ 4,71

4,66 8595466 8608466

48119149 M5 x 0,8
4,68 8595468 8608468

4,7 3320470 61547 8599047

48116155 M6 x 1

6HX 5,50 ~ 5,56

5,5 3320550 61555 8599055

48117155 M6 x 1
5,52 3320552 8595552 8608552

5,54 3320554 8595554 8608554

48118155 M6 x 1

6GX 5,55 ~ 5,63

5,58 8595558 8608558

48119155 M6 x 1
5,6 3320560 615569 8599056

5,62 8595562 8608562

* 1 Wszystkie średnice wierteł mają tolerancję od 0 ~ -0.009 mm, z wyjątkiem tych wykonywanych co 0,05 mm.

* 2 Rozpoczęcie produkcji z pokryciem WDI  od października 2008 roku.

CARBIDE
WDI WDI

h8 h8

h830°30° 30°30°FIT
SHRINK

HSSE
TIN

h7 h730°35°~40°

XPM
V

EX wiertła HSSE TiN VP wiertła HSSE-PM TiNWD wiertła węglikowe



Dane gwintowania

Stabilność i długa żywotność narzędzia w stali nierdzewnej

Możliwa praca  przy 20 m/min w ciężkich
aplikacjachz zastosowaniach MQL

Długa żywotność narzędzia 30m/min

Narzędzie M3 x 0,5

Materiał obrabiany  SUS304

Wymiar otworu Ø2,78×6mm (Otwór przelotowy)

Długość gwintowania 6mm(2D) (Otwór przelotowy)

Prędkość gwintowania 15m/min

Chłodziwo użyj nie rozpuszczalnego w wodzie chłodziwa

Maszyna Centrum obróbcze pionowe

Narzędzie M6 x 1

Materiał obrabiany S45C (Ck45, 1045)

Wymiar otworu Ø5,52×6mm(Otwór przelotowy) 

Długość gwintowania 6mm(1D) (Otwór przelotowy)

Prędkość gwintowania 20m/min

Chłodziwo MQL

Maszyna Centrum obróbcze pionowe

Tool M3 x 0,5

Work Material S45C (Ck45, 1045)

Hole Size Ø2,78×6mm (Through) 

Tapping Length 6mm(2D) (Through)

Tapping Speed 30m/min

Coolant Water Soluble 10%

Machine Horizontal Machining Center

Nagwintowane otwory

R-XPF

Konkurent A

Nagwintowane otwory

R-XPF

Konkurent A

Nagwintowane otwory

R-XPF

Konkurent A

Konkurent B

5.000

5.000

5.000

10.000

10.000

10.000

15.000

15.000

15.000

Po nagwintowania 10.000 otworów

Po nagwintowania 10.000 otworów

Nadmierne zużycie

Nadmierne zużycie

Nadmierne zużycie

Nadmierne zużycie

Kontynuuje12.000 otworów

10.000 otworów

10.000 otworów

9.860 otworów

4.556 otworów

12.000 otworów

12.000 otworów

Kontynuuje

Kontynuuje

(otwory)

(Holes)

(otworów)

R-XPF

R-XPF

Konkurent

Konkurent

R-XPF Konkurent

4.556

otworów

8.860

otworów

Dobry                Zużycie                         Zły
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